钦州海关综合技术服务中心2026年实验室仪器设备更新采购项目设备技术参数

一、说明
1.“实质性要求”是指招标文件中已经指明不满足则投标无效的条款，或者不能负偏离的条款，或者采购需求中标注“★”的条款，不满足做无效投标处理；标注“▲”的条款为重要技术参数；其他未标注符号的条款为一般技术参数。
2.本项目预算金额80万元。
二、设备参数清单
（一）燃料胶质测定仪：
批复预算单价（万元）：28
1.主要用途：进出口汽油、航空煤油胶质含量的测定。
2.特殊资质要求：石油化工产品专用。
3.主要技术参数：
★3.1标准：必须完全符合ASTM D381及GB/T 8019对仪器的技术要求。
▲3.2测试位：不小于三位测试单元。
3.3控制器：数字微处理器程序控制，高精度温度控制。
3.4压力调节器：内置压力调节器，带过压保护。
★3.5测试温度：不低于246℃，带过温保护。
★3.6温度精度：±0.5℃。
3.7加热模块：金属加热浴块。
★4.主要配置：
4.1实际胶质蒸发浴, 不少于3个浴孔, 带过热保护器标准配置一套（仪器标准配置能完成样品测试）：随机包括：胶质测试杯 3个；AC电源线 1根；使用手册，维护手册1套；随机工具 1套。
4.2蒸汽发生器 1套。
4.3胶质测试杯6包。
4.4保险管，10A  5个。
4.5保险管，16A  5个。
（二）纯水机：
批复预算单价（万元）：15  
1.主要用途：食品农产品检测分析用Ⅰ、Ⅱ纯水制备。
2.特殊资质要求：无。
3.主要技术参数：
3.1进水条件：以自来水作为进水水源，进水电导率最高可允许到2000us/cm。
3.2产水水质：
▲3.2.1二级纯水产水水质（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）：
电阻率：＞5 MΩ•cm＠25℃ （电导率＜0.2μs/cm@25℃）。
总有机碳含量(TOC)：＜30ppb。
颗粒（＞0.22μm）：＜1 unit/mL。
微生物：＜0.01CFU/mL。
产水速度：≥20L/H。
▲3.2.2 一级超纯水：达到或超过各种标准中规定的I 级水质，如ASTM D1193、ISO 3696、CLSI、JIS K0577、GB/T 6682等，及美国药典（USP）、欧洲药典（EP）、日本药典（JP）和中国2025版药典（ChP）中规定的试剂级超纯水要求，并且满足以下指标要求：
产水电阻率：≥18.2 MΩ.cm @ 25℃；
TOC含量：＜2ppb（＜2μg/L）；（提供一年内的第三方带CMA标识的报告）
颗粒（＞0.22μm）：＜1 unit/mL；（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）
微生物：＜0.01CFU/mL；（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）
致热原（内毒素）：＜0.001EU/mL；（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）
RNA酶：＜1pg/mL；（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）
DNA酶：＜5pg/mL；（提供一年内的第三方带CMA标识的水质质检报告）
▲3.3最大取水速度：≥2L/min，可连续调节，不受档位限制。
★3.4采用独立预处理系统，主机联动控制，根据制水状态自适应调整冲洗次数。（提供彩页资料、实物图片或官网证明）
3.5采用≥3支独立纯化柱设计，填充高分子材料合成活性炭。纯化柱具备识别芯片，系统自动识别和记录耗材。（提供彩页资料或官网证明）
3.6采用双级反渗透设计，截留率实时监控，反渗透膜无损状态下截留率≥99.5%；第二级反渗透全部废水回流。
3.7采用≥3压力泵设计，保证双级反渗透及全系统供水压力稳定；具备智能反馈调节功能，可根据温度、产水水质等变化自动调节增压泵工作状态。
3.8内置防结垢设计连续电去离子（EDI）模块，无需化学再生或加软化柱，无需定期更换离子树脂柱，提供设计原理说明。
★3.9内置高精度电导率仪，电阻池灵敏常数： ≤ 0.01cm-1，温度灵敏度≤ 0.1℃，符合GB/T 6682-2008的要求；可同时监测源水电导率、一级RO电导率、二级RO电导率、EDI产水电阻率、超纯水电阻率；提供电导率仪原厂检验证书复印件，供货随主机提供检验证书原件。
3.10系统内置185/254nm双波长紫外灯。
3.11配置总有机碳（TOC）检测功能，实时显示TOC数值，具备电阻值和总有机碳值双指标同时显示。
3.12取水手臂同主机悬挂一体式设计，主机集成液晶触摸屏幕，屏幕≤5英寸。
3.13取水手臂辅助磁吸设计，灵活拿取。
3.14手臂取水流速0~2L/min，无级变速，逐滴取水~100%可调。
3.15三种取水功能选择：手柄按键取水、单击按键取水、定量取水。
3.16纯水水箱储量≥60L。
3.17水箱储水容量可在线调节，调节范围为10%-100%。
3.18设备提供中文语言显示，分级权限管理。
3.19具备RO/EDI唤醒模式，24小时纯水部分没有制水，系统自动唤醒，产水60min保证RO和EDI(连续电去离子模块)的性能，需提供原厂设计彩页支持。
3.20云端物联网功能，用户可通过手机或电脑实时查看水机运行状况，支持WiFi和4G两种模式。
3.21主机与云端双备份数据存储，用户可通过云端下载数据报表，也可通过U盘实时导出，信息存储≥60万条；预留接口可直接对接实验室LIMS系统。设备配套云端数据库服务，提供永久使用权限和必要的升级服务，无额外附件费用。
3.22标配双位点漏水检测器，精准识别触水点，区分水源与仪器风险；智能程序控制，根据运行状态自动启停。
▲3.23可同品牌升级痕量离子去除装置，离子含量达到ppt及亚ppt级（ICP-MS专用）。
▲3.24可选择安装≥3种同品牌专用终端滤器,保证水质满足多种实验室应用要求（投标时提供不同类型终端滤器原厂检验证书复印件，供货验收时随主机提供检验证书原件）：
生产无颗粒无细菌的0.22+0.45微米的微孔过滤器；
除热源和核酸酶污染物过滤器；
无内分泌干扰污染物终端过滤器；
超低有机物型终端过滤器，产水TOC≤1ppb；
超低挥发性有机物型终端过滤器，产水苯≤0.05ppb，一溴二氯甲烷≤0.05ppb。
★4.主要配置：
	序号
	名称
	数量

	1
	主机（内置TOC检测功能）
	1台

	2
	取水手臂
	1个

	3
	预处理系统
	1个（含3年耗材）

	4
	漏水检测器
	1个

	5
	60L纯水水箱
	1个

	6
	预保护柱
	4根

	7
	双级RO反渗透膜
	4个

	8
	EDI(连续电去离子模块) 
	1个

	9
	精纯化柱
	4根

	10
	智能控制系统
	1套

	11
	云端控制系统
	1套


（三）全自动减压馏程仪：
批复预算单价（万元）：37
1.主要用途：残渣燃料油等重油馏程的测定。
2.特殊资质要求：无
3.主要技术参数：
★3.1测试方法：满足SH/T 0165；严格按照标准要求，全自动完成试验全过程。
★3.2蒸馏温度范围：高精度PT100温度探头，温度范围：0～400℃（减压环境下），精度：±0.1℃。
3.3接收室温控：温度范围：0～80℃，精度：±0.2℃。
★3.4真空度：控制范围：2～50mmHg，精度：±0.2mmHg；蒸馏过程中自动动态调节真空度，残压波动不超过0.2mmHg。
3.5加热系统：自动功率调整，测试结束后冷却风扇自动进行降温，快速达到安全操作温度；可根据试验进程自动优化加热功率，确保最优的标准化蒸馏速率。
3.6安全性：对实验过程全程自动监控：
3.6.1防爆沸功能，仅需放置微量沸石即可安全试验；
▲3.6.2初馏点自动识别，规定时间内检测不到初馏点，自动报警并停止试验；        
▲3.6.3接收室温度大于70℃时，自动报警并停止温控；
★3.6.4具备紧急灭火系统，可手动灭火和自动灭火（氮气需由用户实验室提供）。
3.7初馏点检测：红外光电检测。
★3.8样品体积检测：步进电机配合高精度光电传感器，精确跟踪液面，精度：±0.1mL。。
▲3.9标定与修正：内置压力传感器标定功能；内置量筒体积标定功能；内置温度修正功能，自动将减压下测定的各点温度换算为常压等同温度。
3.10数据：可自动储存不少于1000个试验结果。
3.11操作界面：采用彩色触摸屏，可实时动态显示流速、蒸馏温度、蒸馏体积、真空度等试验状态。
3.12通讯接口：1个USB，1个RS232，1个RJ-45。
3.13数据输出：LIMS或数据输出终端。
3.14整机功率：<2000W。
3.15仪器使用环境：温度：5～35℃；湿度：20～90% RH（需在无空气对流环境中进行试验）。
★4.主要配置：
4.1主机 1台；
4.2数据输出终端1台；
4.3温度传感器 1根；
4.4中心定位器 1个；
4.5减压蒸馏石英烧瓶 10个；
4.6减压蒸馏量筒 10个；
4.7真空泵 1台；
4.8随泵配机油 1桶100mL量筒 1个；
4.9橡胶管（内径Φ8） 2米；
4.10硅胶塞 1个；
4.11真空硅脂 1盒；
4.12不锈钢毛细管（250mm） 1根；
4.13喉箍 2个；
4.14烧瓶隔板 1块；
4.15电源线 1根；
4.16用户操作手册 1份。
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