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脉动真空灭菌器设备基本参数（“▲”为重要参数，“★”为实质性条款）
1. 功能：用于医院耐高温复用器械的湿热灭菌。
2. 产品规格：灭菌内室容积600L-700L。单门，自产蒸汽。
3. ▲主体结构：环形加强筋结构，多点进汽，多段加热；焊接工艺：全自动焊接机器人焊接（提供灭菌器主体现场自动焊接环形夹套图片，照片需标注环形夹套位置）。
4. ▲主要杀菌因子强度：121℃灭菌，灭菌时间≥20min；134℃灭菌，灭菌时间≥5min（提供全国消毒产品网上备案信息服务平台的备案设备铭牌照片，须带有网站水印）。
5. 外形尺寸：因场地限制，要求设备外形尺寸宽度≤1400mm、深度≤1500mm、高度≤2100mm。
6. 使用寿命：≥10年/20000次灭菌循环；
7. 泵采用单级直连式水环真空泵，阀门选用气动阀和电磁阀，压变响应时间＜4ms，不锈钢卫生级管路。
8. 带有节水降噪装置，换热器冷凝水回收系统，板式换热器换热装置。
9. 具有压力安全联锁装置：通过省级技术监督部门鉴定，门只有关闭到位，电源才能接通加热产生蒸汽；内室有正压或负压压力，门无法打开。
10. ▲脉动次数：采用正压脉动、负压脉动、跨压脉动相结合的方式，要求标准默认程序采用≥3次正压脉动、≥3次负压脉动（提供程序运行图），脉动次数0-99次可调（提供设备触摸屏设置照片）。
11. 权限管理功能：用户分级权限管理，权限管理≥5级。
12. 记录方式：触摸屏记录，历史锅次数据记录及相关报警信息存储在触摸屏中，可随时查看，可进行历史锅次重复打印和pdf数据导出，记录内容包含灭菌过程的温度、压力、时间、过程阶段、预置参数等。
13. ▲程序设计：＞30套灭菌程序；其中测试类程序：＞3套；辅助类程序：＞1套（提供设备程序照片）；标准循环≤55分钟。	
14. 程序设定温度和时间：灭菌温度设定范围：115～138℃可设，灭菌时间设定范围：0～9999秒可设；干燥时间设定范围：0～9999秒可设。
15. 控制系统：采用PLC微电脑控制：显示屏存储：运行数据可存储在显示屏内。内置热敏打印机，可将程序运行过程中的相关信息打印出来。操作屏幕：＞8英寸彩色触摸屏，中文操作界面。
16. 具有安全保护功能：超压保护：内室压力超过程序运行允许压力，程序自动退出转入故障状态下处理；超温保护：内室温度超过程序运行允许温度，程序自动退出转入故障状态下处理；门关位检测保护：门开关在程序运行过程中检测异常，程序自动退出转入故障状态下处理。
17. ▲维修方式：设备单侧维修，无需预留维修空间；（提供产品技术说明、彩页、设备安装图、已安装用户照片）。
18. ▲灭菌效果：标准循环：121℃，20分钟；134℃，5分钟。（提供121℃和134℃灭菌效果合格的第三方检测机构出具的检测报告：检测报告包含121℃脉动程序满负载温度测试和134℃脉动程序满负载温度测试（符合GB 8599-2008《大型蒸汽灭菌器技术要求  自动控制型》对满负载温度的规定）；121℃脉动程序灭菌效果测试（121℃ 20min）和134℃脉动程序灭菌效果测试（134℃ 5min）（符合GB/T 15981-2021《消毒器械灭菌效果评价方法》灭菌效果合格规定））。 
19. ★设备生产厂家具有中华人民共和国特种设备生产许可证（压力容器制造（含安装、改造、修理））（提供中华人民共和国特种设备生产许可证）。
20. 产品安装现场检测认证要求：设备厂家具备高温蒸汽灭菌器的灭菌温度压力的验证资质（CNAS），投标人应在投标文件中提供设备生产厂家具备有效期内的中国合格评定国家认可委员会实验室认可证书。
21. 特种设备安装要求：设备供货商或者设备制造商负责设备的安装，协助办理使用登记证。
22. 配置清单：
	序号
	名称
	数量

	1
	设备主机
	1台

	2
	消毒车
	1辆

	3
	搬运车
	1辆

	4
	产品说明书、合格证、操作规范等资料
	1套



